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Cahier d’atelier : sertissage
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Suggestion : Préparer les exercices de la page 8 ASAP

Semaine 7 : Sertissage des cosses

Sortes de cosses, outils de sertissage et sélection de la pince a sertir :

Présentation des sections 1 et 2 du guide de sertissage par le professeur (le guide est disponible sur le
site du professeur ou sur Omnivox, référence ENA-WRGO03-xxFR).

Présentation PowerPoint « Sertissage et harnais » (ENA-WRGO02-xxFR) par le professeur.

Pratique de sertissage de cosses :
COSSE # 1 (formatif) :

O Chaque étudiant regoit une premiére cosse a sertir.

U Identification de la cosse : Couleur :

Forme du contact :

U Documentation : Référence de la doc. :

Référence de la pince :

Section du fil :

Longueur de dénudage :

Q Evaluation par le prof. : Référence de la doc. : Q BON - Q1 MAUVAIS
Référence de la pince : Q BON - QO MAUVAIS
Fil utilisé :
Section du fil : d BON - 0O MAUVAIS
Longueur de dénudage : a BON - 0O MAUVAIS
Sertissage : d BON - 0O MAUVAIS

Raison(s) si mauvais :
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Semaine 7 : Sertissage des cosses (suite)

COSSE # 2 (formatif) :
O Chaque étudiant recoit une seconde cosse a sertir.

U Identification de la cosse : Couleur :

Forme du contact :

U Documentation : Référence de la doc. :

Référence de la pince :

Section du fil :

Longueur de dénudage :

Q Evaluation par le prof. : Référence de la doc. : Q BON - Q1 MAUVAIS
Référence de la pince : Q BON - QO MAUVAIS
Fil utilisé :
Section du fil : d BON - 0O MAUVAIS
Longueur de dénudage : aQ BON - 0O MAUVAIS
Sertissage : d BON - 0O MAUVAIS

Raison(s) si mauvais :

COSSE # 3 (formatif) :
O Chaque étudiant regoit une troisiéme cosse a sertir.

U Identification de la cosse : Couleur :

Forme du contact :

U Documentation : Référence de la doc. :

Référence de la pince :

Section du fil :

Longueur de dénudage :

Q Evaluation par le prof. : Référence de la doc. : Q BON - Q1 MAUVAIS
Référence de la pince : Q BON - QO MAUVAIS
Fil utilisé :
Section du fil : d BON - 0O MAUVAIS
Longueur de dénudage : aQ BON - 0O MAUVAIS
Sertissage : d BON - 0O MAUVAIS

Raison(s) si mauvais :
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Semaine 7 : Réalisation des épissures « Butt Splices »
Description de la méthode de réalisation des épissures « Butt Splices » :

Présentation de la partie concernant les PIDG Butt Splices de la section 2 du guide de sertissage par le
professeur (le guide est disponible sur le site du professeur ou sur Omnivox, référence ENA-WRGO03-
xXFR).

Présentation et démonstration par le professeur de la réalisation d’une épissure Butt Splice.

Pratique de sertissage d’'épissures PIDG Butt Splices :

O  Chaque étudiant regoit une épissure Butt Splice a sertir (formatif)(*).

O Identification de I'épissure : | Couleur :

U Documentation : Référence de la doc. :

Référence de la pince :

Section du fil :

Longueur de dénudage :

Q  Evaluation par le prof. : Référence de la doc. : Q BON - Q1 MAUVAIS
Référence de la pince : Q BON - QO MAUVAIS
Longueur de dénudage : a BON - QO MAUVAIS
Sertissage : d BON - 0O MAUVAIS

Raison(s) si mauvais :

Notes :

(*) L"étudiant pourra se pratiquer, bien évidemment, sur plusieurs épissures « butt splices ».
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Semaine 7 : Réalisation des épissures étanches
Description de la méthode de réalisation des épissures étanches « Environmental Splices » :

Présentation et démonstration par le professeur de la réalisation d’'une épissure étanche Environmental
Splice. La technique est décrite a la section 5 du guide de sertissage (le guide est disponible sur le site du
professeur ou sur Omnivox, référence ENA-WRGO03-xxFR).

Pratique d’installation d’épissures étanches Environmental Splices :

O Chaque étudiant recoit une épissure étanche Environmental Splice a installer sur un fil (formatif)(*).

O Identification de I’épissure : | Couleur :

U Documentation : Référence de la doc. :

Référence de la pince :

Section du fil :

Q  Evaluation par le prof. : Référence de la doc. : Q BON - Q1 MAUVAIS
Référence de la pince : QO BON - QO MAUVAIS
Longueur de dénudage : O BON - 0O MAUVAIS
Sertissage : a BON - 0O MAUVAIS
Gaine étanche : O BON - 0O MAUVAIS

Raison(s) si mauvais :

Notes :

(*) L'étudiant pourra se pratiquer, bien évidemment, sur plusieurs épissures étanches.
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Semaine 7 :

Méthodes d’attache de torons de fils a I’'aide de corde cirée
Description de la méthode d’attache de torons de fils a I'aide de corde cirée :

Présentation et démonstration par le professeur d'une méthode d’‘attache d'un toron de fils en
aéronautique a l'aide de corde cirée « lacing cord ». La référence a utiliser est le Chapitre 8 (Section 2)
de I'’AC 21-99 de la CASA.

Pratique d’attache d’un toron de fils a I’'aide de corde cirée :

Q Chaque étudiant prend quelques fils de récupération qu'il attache ensemble a I'aide de corde cirée
en effectuant plusieurs nceuds normalisés selon I’'exemple illustré ci-dessous (formatir).

WRAP CORD TWICE ™
OVER BUNDLE

CLOVE HITCH &
SQUARE KNOT

Image : Figure 8-4 AC 21-99 CASA.

Q  Evaluation par le prof. : Noeud # 1 : a BON - Q4 MAUVAIS
Noeud # 2 : O BON - 0O MAUVAIS
Noeud # 3 : O BON - 0O MAUVAIS
Noeud # 4 : O BON - 0O MAUVAIS
Noeud # 5 : O BON - 0O MAUVAIS

Raison(s) si mauvais :

Notes :
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Semaine 7 :

Méthodes d’attache de torons de fils a I'aide d’attaches plastiques
Description _de la méthode d’attache de torons de fils a l'aide d’attaches plastiques

autobloquantes :

Présentation et démonstration par le professeur des méthodes d’attache d’un toron de fils en aéronautique
a l'aide d’attaches plastiques autobloquantes (tie wraps) et de I'outil employé pour réaliser cette opération.
La référence a utiliser est le Chapitre 8 (Section 2) de I'’AC 21-99 de la CASA.

Pratique d’attache d’un toron de fils a I'aide d’attaches plastiques autobloquantes :

O Chaque étudiant prend quelques fils de récupération qu’il attache ensemble a l'aide d’attaches
plastiques autobloquantes selon les méthodes expliquées (formatir).

Q  Pour l'utilisation de l'outil, se référer aux informations ci-dessous :

Description Bundle Diameter Tool Tool
Part Number (Width/Length) (Min-Max) mm Part Number Tension
[Inches] [Inches] Setting

MS3367-1-0 Strap, Tiedown, Electrical Components, 1.587-44 45 MS90387-1 6to8

Standard, Black (0.190/6.30) (0.0625 — 1.750) CONFIGURATION
MS3367-1-9 Strap, Tiedown, Electrical Components, 1.587-44.45 MS90387-1 6t08 MAY VARY

P, po

Standard, Natural (0.190/6.30) (0.0625 — 1.750)
MS3367-2-0 Strap, Tiedown, Electrical Components, 1.587-101.60 MS90387-1 6t08 ——

Standard, Black (0.192/13.35) (0.0625 — 4.0) - THIS TOOL FOR INSTALLING

MS3367 AND MS3368 PLASTIC

MS3367-2-9 Strap, Tiedown, Electrical Components, 1.587-101.60 MS90387-1 6to8 | TIE DOWN STRAPS

Standard, Natural (0.192/13.35) (0.0625 — 4.0) \
MS3367-3-0 Strap, Tiedown, Electrical Components, 4.763-88.90 MS90387-2 5t08

Heavy, Black (0.310/12.0) (0.1875 - 3.5)
MS3367-3-9 Strap, Tiedown, Electrical Components, 4.763-88.90 MS90387-2 5t08

Heavy, Natural (0.310/12.0) (0.1875 — 3.5) INDEX
MS3367-4-0 Strap, Tiedown, Electrical Components, 4.763-15.87 MS90387-1 1t03 LINE

Miniature, Black (0.100/2.72) (0.1875 — 0.625)
MS3367-4-9 Strap, Tiedown, Electrical Components, 4.763-15.87 MS90387-1 1t03

Miniature, Natural (0.100/2.72) (0.1875 - 0.625) SPRING RETURN
MS3367-5-0 Strap, Tiedown, Electrical Components, 4763-31.75 MS90387-1 3to5 HANDLE

Intermediate, Black (0.146/4.68) (0.1875 — 1.25)
MS3367-5-9 Strap, Tiedown, Electrical Components, 4.763-31.75 MS90387-1 3to5

Intermediate, Natural (0.146/4.68) (0.1875 - 1.25)
MS3367-6-0 Strap, Tiedown, Electrical Components, 4.763-203.20 MS90387-2 5t08

Heavy, Black (0.310/26.25) (0.1875 — 8.0) TENSION \
MS3367-6-9 Strap, Tiedown, Electrical Components, 4.763-203.20 MS90387-2 5t08 LOCATOR \ —

Heavy, Natural (0.310/26.25) (0.1875 - 8.0) TENSION ADJUSTMENT. -
MS3367-7-0 Strap, Tiedown, Electrical Components, 1.587-76.2 MS90387-1 6to8

Standard, Black (0.192/10.2) (0.0625 — 3.0)
MS3367-7-9 Strap, Tiedown, Electrical Components, 1.587-76.2 MS90387-1 6to8

Standard, Natural (0.192/10.2) (0.0625 — 3.0)

Image : Table 8-2 & Figure 8-6 AC 21-99 CASA.
a
. JONT -
O Evaluation par le prof. : Réalisation des attaches : Q BON - QO MAUVAIS
Raison(s) si mauvais :

Notes :
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Semaine 8 :

Connecteurs a contacts sertis et modules a jonctions rapides

Description et montage des connecteurs a contact sertis et des modules a jonctions rapides :

Présentation de la section 3 du guide de sertissage par le professeur (le guide est disponible sur le site
du professeur ou sur Omnivox, référence ENA-WRGO03-xxFR).

La référence a utiliser est le Chapitre 10 (Section 2) de I'AC 21-99 de la CASA.
Présentation des pinces a sertir Daniels, de leur réglage et de leur fonctionnement.
Nécessité de calibration des pinces a sertir.

Présentation de la documentation des manufacturiers : connecteurs circulaires, modules a jonction rapides
et connecteurs ARINC600.

Démonstration d’insertion et d’extraction de contacts a l'aides des outils appropriés en plastique.

Pratique de calibration d’une pince a sertir Daniels :

a
a

(W]

Chaque paire d’étudiants va chercher un coffre Daniels au magasin.

Les étudiants présentent au professeur la procédure qu'ils
comptent utiliser pour la calibration de la pince (formatif).

Ne pas continuer sans avoir obtenu le visa du professeur.
Chaque étudiant effectue a son tour la calibration de la pince AF8 selon la procédure (formatif).

Effectuer la calibration devant le professeur.

Résultats obtenus :

Documentation :
Etiquette :

Evaluation par le prof. :

Notes :

Visa du
professeur :

P/N de la pince :

P/N de I'outil de

calibration:

Position du réglage :

Conclusion :

O CONFORME - 0 NON CONFORME

Référence de la doc. :

P/N :

S/N :

Date de calibration :

Procédure de calibration :

0 BON - O MAUVAIS

Raison(s) si mauvais :

ENA-213-L02-03FR |
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Semaine 8 :

Connecteurs a contacts sertis et modules a jonctions rapides
(suite)

Utilisation d’une pince a sertir Daniels DMC AF8 (cet exercice peut étre réalisé a domicile afin de
gagner du temps de pratique) :

QO Les étudiants doivent trouver les informations pertinentes afin de trouver le contact adéquat et les
accessoires requis pour effectuer le sertissage a I'aide de la pince AF8 (formatif).

U Informations regues : Référence du connecteur : MIL-C-83723 SERIES 3 :
P/N M83723/76/A2041N
Calibre du fil : AWG 22
O Informations trouvées : | P/N du contact + BIN No. :
Type de contact : d PIN - QO SOCKET
Tourelle :
Réglage de la tourelle :
Réglage de la pince :
QO Les étudiants présentent au professeur la procédure qu'ils .
comptent utiliser pour le sertissage a I'aide de la pince LR Gl
P ) P i 9 ) P ) professeur :
Ne pas continuer sans avoir obtenu le visa du professeur.

Utilisation d’une pince a sertir Daniels DMC AFMS8 (cet exercice peut étre réalisé a domicile afin de
gagner du temps de pratique) :

O Les étudiants doivent trouver les informations pertinentes afin de trouver le contact adéquat et les
accessoires requis pour effectuer le sertissage a 'aide de la pince AFM8 (formatif).

O Informations regues : Référence du connecteur : MIL-C-38999 SERIES 2 :
P/N MS27499E12B98S
Calibre du fil : AWG 22
O Informations trouvées : | P/N du contact + BIN No. :
Type de contact : Q PIN - QO SOCKET
Positionneur :
Réglage du positionneur :
Réglage de la pince :
QO Les étudiants présentent au professeur la procédure qu'ils .
comptent utiliser pour le sertissage a I'aide de la pince LR Gl
P ) P i 9 ) P ) professeur :
Ne pas continuer sans avoir obtenu le visa du professeur.

Notes :
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Semaine 8 :

Connecteurs a contacts sertis et modules a jonctions rapides
(suite)

Réalisation de cables de test :

Q Les étudiants doivent réaliser deux fils a un contact ainsi que deux fils a deux contacts en respectant
les dimensions de lillustration suivante et en utilisant les pinces Daniels AF8, AFM8 ou MH860
appropriées aux contacts a sertir (formatif).
Les contacts sont fournis par le professeur.

—
L |

20cm

A
. 4

Dimension des fils a réaliser.

Aprés avoir serti les contacts, les étudiants doivent effectuer une autoévaluation de chaque
sertissage. Les deux critéres suivants doivent étre respectés :

Fil dénudé visible dans l'orifice ‘

Longueur dénudée visible :
1 mm maximum

Critéres d’évaluation a respecter.
a BON - O MAUVAIS

Q Evaluation par le prof. : | Sertissage des contacts :
Raison(s) si mauvais :

Notes :
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Semaine 8 :

Connecteurs a contacts sertis et modules a jonctions rapides
(suite)

Insertion et extraction de contacts :

Q

a extraire des contacts a l'aide des outils en plastique (formatif).

Les étudiants recevront un ou plusieurs connecteurs avec le(s)quel(s) ils se pratiqueront a insérer et

Tools - Plastic

Insertion/Extraction

Notes :

Superseded

Contact Cannon Cannon M81969 Military Insertion Extraction
Size Description Part Number Part Number  Part Number  Color Tip Color Tip

22D CIET-22D-01  274-7048-000 M81969/14-01 MS27534-22D Green White

22M* CIET-22D-01  274-7048-000 M81969/14-01 MS27534-22D Green White

20 CIET-20-10  274-7001-000  M81969/14-10  MS27534-20 Red Orange
r— 16 CIET-16-03  274-7002-000 M81969/14-03  MS27534-16 Blue White
12 CIET-12-04  274-7003-000 M81969/14-04  MS27534-12 Yellow White
8 Coax/Twinax  CET8-T 323-7004-001 — — — —
12 Coax CIET-12-04  274-7003-000  M81969/14-04  M527534-12 Yellow White

Insertion tool not required for size 8

Inventaire des outils d’insertion et d’extraction en plastique.
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